PRZEPISY | NORMY

Problemy interpretacyjne
Nowej Dyrektywy Maszynowej

2006/42/WE

Co to jest maszyna?

Cz. 2

W poprzednim artykule zostaty przedstawione watpliwosci i komentarze odnoszace sie do
podstawowej definicji maszyny w tzw. znaczeniu waskim (NMD*, art. 2):

(1) zespdl, wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia w mechanizm napedowy inny niz
bezposrednio wykorzystujqcy site miesni ludzkich lub zwierzecych, sktadajgcy sie ze sprzezonych
czesci lub elementow, z ktorych przynajmniej jedna wykonuje ruch, potgczonych

w catos¢ majgcq konkretne zastosowanie.

Ta definicja jest w NMD 2006/42/WE rozszerzona o, ciagle w znaczeniu waskim, rozmaite
konfiguracje i usytuowania, w jakich moze sie znalez¢ maszyna w powyzszej wyjsciowe;j,
podstawowej postaci. Niniejszy artykut jest poswiecony wtasnie tym odmianom maszyny.

Pierwsze w kolejnosci rozszerzenie to:

(2) zespét okreslony w (1), jedynie z pominieciem elementéw prze-
znaczonych do jego podigczenia w miejscu pracy lub do podlgczenia
do zrédet energii i napedu.

Powyzszy warunek jest wyjsciem naprzeciw lokalnym,
krajowym zasadom i sposobom podlaczania maszyn do zr6-
det energii i napedéw. W tym sensie dopuszcza sie niekom-
pletno$¢ maszyn, aby utatwi¢ odbiorcom ich uruchamianie
w miejscu eksploatacji oraz redukowa¢ niepotrzebne koszty,
poniewaz w UE nie zunifikowano elementéw podiaczeniowych
do rozmaitych Zrédet energii: elektrycznej, pneumatycznej
i hydraulicznej. Producent takiej maszyny powinien okregli¢
w instrukcji obstugi (NMD, zat. I, p. 1.7.4.2) wszelkie mozliwe,
dopuszczalne sposoby, urzadzenia i warunki bezpiecznego
podiaczenia skorelowanego z wlasciwosciami zrédet ener-
gii, takimi jak np. napiecie, moc, cinienie, sita, temperatura.
Tam gdzie to konieczne, producent powinien réwniez okre-
§li¢ w instrukeji obstugi warunki bezpiecznego potaczenia
maszyny ze $rodkami stuzacymi usuwaniu niebezpiecznych
substancjiimaterialéw, o ile te srodki nie stanowia integralnej
czesci maszyny. Warunki bezpiecznego podtaczania powinny
by¢ szczegdlnie jasno i precyzyjnie wyrazone w stosunku
do maszyn do uzytku nieprofesjonalnego.
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Nastepne rozszerzenie podstawowej definicji to:
(3) zespét okreslony w (1) i (2), gotowy do zainstalowania i zdolny
do funkcjonowania w danym stanie jedynie w przypadku gdy jest
zamontowany na srodkach transportu lub zainstalowany w jakim$
budynku lub na konstrukcji.

To rozszerzenie dotyczy maszyn przeznaczonych do zainsta-
lowania na $rodkach transportu albo w lub na konstrukcjach
budowlanych, ktére generalnie nie sg objete dyrektywa maszy-
nowg NMD [art. 1, p. 2, )], natomiast maszyny na lub w nich
sa montowane. Zatem rozmaite pojazdy drogowe, szynowe,
linowe, transportery wodne czy lotnicze oraz budowle musza
spelnia¢ wymagania odrebnych przepiséw prawnych. Natomiast
maszyny z nimi wspélpracujace, takie jak np. hydrauliczne dzwigi
samochodowe, platformy zatadunkowe, wywrotki samocho-
dowe, sprezarki, obrabiarki, ugniatarki, betoniarki, wciggarki,
podesty ruchome montowane na pojazdach lub przyczepach,
sa w pelni objete dyrektywa facznie z uzupetniajacymi wymaga-
niami obejmujacymi wszelkie aspekty zwiazane z wzajemnymi
oddziatywaniami zachodzacymi pomiedzy sama maszyna i jej
posadowieniem, np. podwoziem, na ktérym jest montowana.
Pewnos¢ posadowienia maszyny w takim szczegélnym srodowi-
sku ma istotny wptyw na jej bezpieczne transportowanie, obstuge
ikonserwacje. Z tego powodu maszyny montowane na srodkach
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transportu odréznia sie od samojezdnych
maszyn z napedem silnikowym, takich jak
np. samojezdne maszyny budowlane lub
rolnicze, ktére sa w calosci objete dyrek-
tywa maszynowa.

Zgodnie z tym rozszerzeniem (3)
definicji podstawowej, producent
maszyn przeznaczonych do instalowa-
nia na $§rodkach transportu lub w/na
konstrukcjach budowlanych ponosi
odpowiedzialno$¢ zaich zgodnos¢
z NMD. Musi to potwierdzi¢ zataczong
do instrukeji obstugi deklaracjg zgod-
noéci WE (EC) oraz umieszczonym
na takiej maszynie oznakowaniem CE.
Jeszcze raz nalezy podkresli¢ szczegblng
sytuacje producenta tego typu maszyn,
poniewaz musi on uwzgledni¢ w ocenie
ryzyka wszystkie rodzaje zagrozen zwia-
zanych z dang maszyna, w tym zwigza-
nych z instalacjg maszyny na podwoziu
pojazdu lub przyczepy badz na konstruk-
cji no$nej budynku. Dlatego powinien
okregli¢ wszelkie niezbedne wymagania
dotyczace konstrukecji nognych oraz spo-
sobu zainstalowania i praktycznie, tym
samym, powinien tez okresli¢ pojazdy
lub przyczepy, tacznie z ich charakte-
rystykami technicznymi, na ktérych
te maszyny moga zosta¢ w bezpieczny
sposéb zainstalowane. W zwigzku z tym
pojawia sie problem, jak traktowacé te
maszyny, ktére nie sa do konca gotowe
do zainstalowania, np.jesli brakuje
elementéw mocujacych lub stabilizuja-
cych, jak np. ramy nosénej czy elemen-
téw sprzegajacych z podtozem. Zda-
waloby sie, ze jest to problem podobny
do tego dotyczacego maszyn dostarcza-
nych bez elementéw przyltaczeniowych
do zrédetl energii [powyzej definicja
(2)], ktore sa traktowane, pod pewnymi
warunkami, jak maszyny kompletne.
Jednak przewodnik do NMD (§ 36)
podaje, ze nalezy taki przypadek raczej
uzna¢ za maszyne nieukoriczong (podkr.
SK). Podkreslona przeze mnie partykuta
raczej ma szczegOlne znaczenie. Wyraza
bowiem wahanie autoréw przewodnika,
a nie pewno$¢ co do osadu wyrazonego
w przywotanym stwierdzeniu. Czy zatem
obiekt techniczny, ktéry ma wszystkie
cechy maszyny wg definicji podstawo-
wej (1), czyli naped, cze$¢ ruchoma oraz
konkretne zastosowanie, nie ma tylko
elementéw mocujacych do podloza, ktére
jednak przewidziano w instrukeji obstugi,
jest ,maszyna’ czy ,maszyna nieukon-
czong'? Ze wszystkimi konsekwencjami
prawnymi — deklaracja zgodnosci WE
(EQ) czy deklaracja wlaczenia, oznako-
wanie CE czy jego brak, instrukcja =
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obstugi czy instrukcja montazu? Przewodnik wyraza tez
opinie, ze za producenta takiej nie do konica maszyny gotowej
do uzytku nalezy uznac osobe, ktéra montuje nieukoriczong maszyne
i pozostate elementy na $rodku transportu. Takie stwierdzenie
to wyraz przenoszenia odpowiedzialnosci z producentéw
maszyn na ich uzytkownikéw. Jest sprzeczne z innymi wyma-
ganiami i komentarzami zawartymiw przewodniku. Na przy-
ktad z przeznaczeniem maszyny nieukoniczonej wyrazonym
w jej definicji [art. 2 p. @)]: Jedynym przeznaczeniem maszyny
nieukoniczonej jest wigczenie do lub potgczenie z inng maszyng
[ub inng maszynq nieukoriczong lub wyposazeniem, tworzgc w ten
sposéb maszyne, do ktérej ma zastosowanie niniejsza dyrektywa.

Czyli producentem maszyny finalnej moze by¢ osoba, ktéra
ja tworzy z maszyn lub maszyn nieukornczonych podlegajacych
dyrektywie NMD, ale nie z potaczenia maszyn nieukonczo-
nych z pojazdami lub konstrukcjami budowlanymi, z kté-
rymi ta dyrektywa nie ma nic wspélnego. Podstawowga cecha
maszyny nieukonczonej jest brak mozliwosci sprawczych,
anie to, ze producent cho¢ przewidzial, to nie dostarczyt ramy
mocujacej do platformy pojazdu. Konczac te cze$¢ warto jesz-
cze raz podkregli¢ fakt, ze producenci maszyn montowanych
na pojazdach i konstrukcjach budowlanych musza przewidzie¢
winstrukcjach sposoby bezpiecznej instalacji, jednak nie pono-
sza odpowiedzialno$ci za wykonanie samych pojazdéw czy
budynkéw. Ocena zgodnosci takich maszyn obejmuje sama
maszyne tacznie z instrukejg obstugi i instalacji oraz specyfi-
kacje konstrukcji nosne;.

Kolejne rozszerzenie wyjsciowej definicji podsta-
wowej dotyczy maszyn zespolonych - sj to:

(4) zespoly maszyn okreslone w (1) i (2) i (3) lub maszyny nieukor-
czone okreslone w g), ktére w celu osiggniecia okreslonego efektu
konicowego, zostaty zestawione i sq sterowane w taki sposéb, ze
dziatajq jako zintegrowana catosc.

To rozszerzenie odnosi sie do systeméw maszynowych
zespolonych w jeden organizm z co najmniej dwéch maszyn
lub maszyn nieukoniczonych po to, aby mégt on wytworzy¢
okreslony produkt. Moga to by¢ proste, ograniczone do dwéch
maszyn zespoly np. wtryskarka wspétpracujaca z robotem
(fot. 1), albo bardzo rozbudowane linie produkcyjne obejmu-
jace czasami kompletne procesy technologiczne i cate zaklady
produkceyjne. Kiedy zatem zbiér poszczegélnych maszyn staje
sie jedna maszyna, ktérej tworca (producent) powinien zade-
klarowa¢ zgodnos¢ WE (EC), oznakowa¢ znakiem CE i wraz
ze zbiorem dokumentacji i instrukeji obstugi méc wprowadzi¢
na rynek UE lub odda¢ do uzytku?

Fot. 1. Maszyna zespolona z wtryskarki i robota

Zgodnie z ta rozszerzona definicja, aby zestaw maszyn
traktowac jako nowy produkt (spetniajacy warunki z defi-
nicji maszyny, a wiec podlegajacy wymaganiom dyrektywy
maszynowej), powinien on mie¢ dwie cechy gtéwne, tj. funk-
cjonalna catos¢ (patrz nizej: 1.) i wspélne sterowanie (patrz
nizej: 2.). Powinien tez mie¢ dodatkowa trzecia ceche, méwiaca
o tym, ze z punktu widzenia bezpieczenistwa ten nowy produkt
stwarza nowe, znaczace zagrozenia charakterystyczne (patrz
nizej: 3.) dla tego zestawu. Tak tez producenci, dostawcy oraz
pracodawcy, ktérzy czesto wlasnymi sitami budujg maszyny
zespolone, powinni podchodzi¢ do analizy kwalifikowania
zestawu maszyn przy ocenie i certyfikacji (ryc. 1).

Proces kwalifikacji zestawu maszyn
M1+M2+M3+...Mn

¥

1. Czy zestaw maszyn stanowi
funkcjonalng catosé?

¢-r.m

2. Czy zestaw maszyn jest
wspélnie sterowany?

MIE ‘lr TAK

3. Czy zestaw maszyn stwarza

zagrozenie charakterystyczne?
NIE

ll‘T.ni..u:

L 2 *

Deklaracja zgodnosci WE (EC)
i znak CE dla poszczegdlnych
maszyn lub spetnienie wymagan
minimalnych

Deklaracja zgodnosci WE (EC)
i znak CE dla maszyny zespolonej

Ryc. 1. Kwalifikowanie maszyn zespolonych

1. Funkcjonalna catos¢ to wlasciwos¢ wynikajaca z bazowej
definicji maszyny: zespét wyposazony w mechanizm napedowy
inny niz bezposrednio wykorzystujgcy site miesni ludzkich Iub
zwierzecych, sktadajqcy sie ze sprzezonych czesci lub elementéw,
z ktérych przynajmniej jeden wykonuje ruch, potgczonych w catos¢
majgcq konkretne zastosowanie. Zatem tak jak maszyna jest
zbiorem cze$ci polagczonych w calos¢, tak zespdt maszyn jest
zbiorem maszyn lub maszyn nieukonczonych takze potaczo-
nych w cato$¢ w celu wykonania jakiej$ finalnej pracy uzyt-
kowej. Potaczenia maszyn powinny czynic z calego systemu
maszynowego jeden organizm bardzo czuly na wykluczenie
z niego ktéregos cztonu. Jesli wylaczenie pojedynczej maszyny
powoduje zakltécenia funkcjonalnosci systemu i wzrost zagro-
zenna po}qczeniach zinnymimaszynami, to mozna go uznac
za zintegrowany zestaw maszyn podlegajacy deklarowaniu
zgodnosci EC i znakowaniu znakiem CE. Jesli odigczenie
maszyn z zespotu nie powoduje reperkusji funkcjonalnych
wjego dziataniuinie ma to wplywu na wzrost zagrozen, wtedy
nalezy uznad, ze nie stanowi on catosci i nie podlega jako taki
deklarowaniu zgodnosci i znakowaniu znakiem CE. Nalezy
wtedy dopilnowac, aby czesci sktadowe, czyli poszczegdlne
maszyny, spetnialy wymagania albo zasadnicze, albo mini-
malne — zaleznie od ich statusu (maszyny nowe czy stare).

2. Wspdlne sterowanie to cecha, ktéra najmocniej wiaze
maszyny w jeden funkcjonalny organizm, decydujacy zaréwno
o technologicznodci, jak 1 bezpieczenstwie. Maszyny mozna
przyréwnac do organizméw zywych. Aby mogly poprawnie
pracowac, trzeba dostarczy¢ im energie (transmisja mocy —
krwiobieg) oraz nimi sterowa¢ (uktad nerwowy). Od uktadéw
sterowania zalezy jak zesp6t maszyn bedzie sie zachowywat
w razie pojawienia sie uszkodzen albo np. btednych interwen-
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cji operatoréw. Z punktu widzenia dyrektywy maszynowej
konieczny jest warunek, aby elementy sterowania zatrzy-
mujace, w tym urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego,
mogly zatrzymac sama maszyne lub zesp6! maszyn z wszel-
kimi powigzanymi z nim urzadzeniami, jezeli dziatanie tych
urzadzen mogtoby by¢ niebezpieczne (zal. I p. 1.2.4.4.). Jezeli
ciagi maszynowe sg zestawiane w taki sposob, ze nie ma nad-
rzednego, zarzadzajacego sterowania, a sg tylko synchronizo-
wane technologicznie poszczegélne maszyny, wtedy nalezy
je traktowac nie jako zintegrowang catos¢, ale zbiér poszcze-
gélnych maszyn, ktére indywidualnie podlegaja odpowiednim
wymaganiom. Zespolenie maszyn przez wspélny uktad stero-
wania powinno odnosi¢ sie do tej jego czesci, ktéra decyduje
o bezpieczenstwie. Na przyktad nadzorowanie dostepu do stref
niebezpiecznych przez ostony/bramki blokujace z ryglowa-
niem lub bez, kurtyny swietlne lub nadzorowanie pozosta-
wania wewnatrz stref przez glowice skanujace lub maty czute
na nacisk.

3. Zagrozenia charakterystyczne (w normie PN-EN 12100
nazwane jako istniejace) powinny by¢ identyfikowane z catym
zespolem maszynowym, a nie poszczegdélnymi maszynami.
Sa to zagrozenia powstate w wyniku polaczenia maszyn,
a wiec generowane sg gtéwnie na ich ,ztaczach”. Jesli z oceny
ryzyka wynika, ze zagrozenia te sa na tyle duze, ze musza by¢
nadzorowane osobnymi urzadzeniami ochronnymi, to mozna
uznad, ze sa to tzw. zagrozenia znaczace (p. 3.8 PN-EN 12100).
To druga cecha zagrozen, ktéra musi zaistnie¢, aby uznad,
ze zestaw maszyn jest zintegrowany i mozna go traktowac
jak jedng maszyne w rozumieniu dyrektywy maszynowej,
ktéra podlega normalnemu procesowi oceny i certyfikacji. Jesli
zestaw maszyn nie stwarza zagrozen charakterystycznych
i znaczacych, nalezy go traktowac jako zestaw pojedynczych,
osobnych maszyn. Nalezy doda¢, ze ten 3. krok, czyli analiza
zagrozen, ktére moga sie pojawi¢ w wyniku zespolenia maszyn
pojedynczych lub nieukornczonych nie jest ujeta w samej defi-
nicji maszyny zespolonej. To logiczna konsekwencja celu
nadrzednego, jakim jest panowanie nad zagrozeniami po to,
aby obstuga maszyny zespolonej odbywala sie przy poziomie
ryzyka tolerowalnego.

Zatem, aby uzna¢, ze zestaw poszczegélnych maszyn
tworzy jeden organizm maszyny zespolonej, musi on miec¢
3 cechy: stanowi¢ funkcjonalng cato$¢, mie¢ wspélne stero-
wanie oraz stwarzac charakterystyczne i znaczace zagrozenia.
Grupy maszyn polaczonych ze soba, ale dziatajacych nieza-
leznie od siebie, nie uznaje sie za zespét maszyn w powyz-
szym znaczeniu. Na fot. 2 pokazany jest zestaw montazowy
dwdéch nitownic radialnych i praski pneumatycznej. Wszyst-
kie s wspdlnie sterowane (cecha 2) z oburecznego pulpitu,
ale przy recznej obstudze nie stwarzaja nowych znaczacych
zagrozen na potaczeniach maszyn (cecha 3), a tylko te, ktére
sa charakterystyczne dla tych maszyn osobno, oraz tez nie sta-
nowia funkcjonalnej catosci (cecha 1), poniewaz kazda z tych
maszyn mozna dowolnie wylaczy¢ z catoscii wykonywac pro-
dukt osobno. Taki zestaw maszyn nie powinien by¢ traktowany
jako zintegrowana maszyna zespolona i tworzac go nie trzeba
dla catosci deklarowa¢ zgodnosci WE (EC) z wymaganiami
zasadniczymi dyrektywy maszynowej i znakowac znakiem CE.

Trzeba oczywiscie oceniac¢ i dokumentowaé ryzyko, aby
potwierdzi¢ zasadno$¢ stosowanych srodkéw bezpieczenstwa,
a takze potwierdzi¢ zgodnos¢, zazwyczaj, z wymaganiami
minimalnymi dyrektywy narzedziowej. W praktyce czesto
mozna spotkac utozsamianie linii produkcyjnych z maszynami

Fot. 2. Maszyna niezespolona

zespolonymi. Linie produkcyjne to zespoty stanowisk robo-

czych (maszynowych, recznych lub mieszanych) ugrupowa-

nych wedtug kolejnosci operacji procesu technologicznego.

Oczywiscie moga sie sktadac¢ takze z maszyn zespolonych

i to czasami bardzo wielu, jednak z punktu widzenia inzy-

nierii bezpieczenstwa linie produkcyjne to sfera organizacji

produkdji, a nie zespolenia technicznego.

Kolejny do rozwazenia problem to wiek maszyn tworzacych
zespoly maszynowe. Najczesciej przy uruchamianiu nowego
produktu kompletowane sa zespoty maszyn z nowo nabywa-
nych maszyn technologicznych, transportowych, pakujacych
itd. Moga sie sktadac z bardzo réznych wiekowo i konstrukeyj-
nie maszyn i urzadzen towarzyszacych. Na przykiad w przemy-
$le farmaceutycznym, kosmetycznym czy przy produkeji farb
ilakieréw nawet w ciggu jednego dnia zmieniaja sie aranzacje
zestaw6éw maszynowych, tworzonych z wtasnych zasobow.
Uznaje sie, ze wiek maszyn nie powinien wptywac na proces
oceny i certyfikacji. Jesli uzytkownik czy dostawca tworzy
nowe jakosciowo i funkcjonalnie dzieto, ktére posiada 3 wyzej
wymienione cechy powinien przeprowadzi¢ proces oceny i cer-
tyfikacji, bez wzgledu na wiek poszczegélnych maszyn.

W komentarzach Przewodnika (§ 38) do NMD 2006/42/
WE autorzy odnosza sie do bardzo duzych zespotéw maszyno-
wych w ten sposéb, zeby duze instalacje dzieli¢ na sekcje, ktére
mozna uznac za zespoly maszyn, np. urzadzenia do rozta-
dunku i odbioru surowcéw, urzadzenia do przetwarzania oraz
urzadzenia do pakowania i zatadunku. W takim przypadku
wszelkie rodzaje ryzyka zwigzane z oddziatywaniem na pozo-
state sekcje muszg zosta¢ uwzglednione w instrukejach.

Podsumowujac, producenci maszyn zespolonych, podob-
nie jak producenci maszyn pojedynczych, wprowadzajac
je do obrotu lub oddajac do uzytku musza wypelni¢ wyma-
gania art. 5 NMD. Zatem oprécz zapewnienia spelnienia
wszystkich odpowiednich technicznych wymagan zat. I oraz
norm zharmonizowanych powinni:

m przeprowadzi¢ odpowiednia procedure oceny zgodnosci dla
catego zespotu maszyn (NMD art. 12);

m umieséci¢ stosowne informacje na maszynie zespolonej,
tacznie z oznakowaniem CE dla catego zespotu maszyn
(np. na tabliczce informacyjnej);

m sporzadzi¢ i podpisa¢ deklaracje zgodnosci WE dotyczaca
zespotu maszyn.

Wszystkie deklaracje zgodnosci WE zastosowanych maszyn
kompletnych wraz z instrukcjami obstugi oraz deklaracje
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~* wlaczenia i instrukcje montazu w przypadku wbudowanych
maszyn nieukonczonych musza zosta¢ wiaczone do doku-
mentacji technicznej catego zespotu maszyn, jako maszyny
finalnej. Dokumentacja techniczna zespotu maszyn musi
zawiera¢ takze informacje na temat wszelkich zmian wpro-
wadzonych w jednostkach sktadowych przy ich taczeniu
w zespot.

Problem modernizacji maszyn zespolonych jest taki sam,
jak maszyn pojedynczych. Procedura prowadzenia prac
modernizacyjnych maszyn zostala opracowana wspdlnie
z Panstwowa Inspekcjg Pracy i przedstawiona w 2015 r.
w sierpniowym wydaniu ATESTU. Zatem wszelkie ingeren-
cje w juz istniejace maszyny zespolone powinny by¢ oparte
na analizie zmian i by¢ przeprowadzone na podstawie procesu
oceny ryzyka, dowodzacego prawidlowos¢ zastosowanych
$rodkéw bezpieczenstwa, zgodnie z polskimi wymaganiami
prawnymi zawartymi w Kodeksie pracy art. 226 oraz roz-
porzadzeniu w sprawie ogélnych przepiséw bhp par. 39.1.
Ich spelnienie gwarantuje realne bezpieczenstwo obstugi
maszyn. Warto przypomniec, ze w polskim prawie, na szcze-
$cie, nie istnieja takie pojecia, jak gteboka modernizacja czy
przebudowa. Zreszta Przewodnik (§ 39) do NMD komentuje
ingerencje w maszyny zespolone, podobnie jak w maszyny
pojedyncze. Podaje, ze na pytanie, jak istotny musi by¢ poziom
zmian, aby uzna¢, ze powstata nowa maszyna zespolona
przy zastepowaniu istniejacych maszyn w juz istniejacych
zespotach maszynowych lub dodawaniu nowych jednostek,
nie da sie udzieli¢ odpowiedzi, poniewaz nie ma kryteriéw
oceny istotnosci takiego poziomu. W zwiazku z tym Prze-
wodnik odsyta do organdéw i prawa krajowego. Polskie prawo
jest w tym wzgledzie zupelnie wystarczajace. Oczywiscie te
rozwazania nie dotycza maszyn objetych ustawa o dozorze
technicznym.

Ostatnie rozszerzenie definicji dotyczy maszyn do
podnoszenia tadunkéw z napedem wykorzystujacym sity
mieéni. Jest to:

(5) zespdt sprzezonych czesci lub elementow, z ktérych przynaj-
mniej jedna wykonuje ruch, potgczonych w catosé, przeznaczony
do podnoszenia tadunkéw, a ktdrego jedynym zrédlem mocy jest
bezposrednie wykorzystanie sity ludzkich miesni.

To rozszerzenie okresla wyjatek od ogélnej zasady sfor-
mutowanej w wyjsciowej definicji podstawowej (1), wg ktorej
maszyny napedzane sita mie$ni ludzkich lub zwierzecych
sg wylaczone z zakresu stosowania NMD. Jednak takie
maszyny, jak napedzane
recznie wciagniki (fot. 3)
izurawie, dzwigniki, podesty
ruchome, paletyzery i wézki
widlowe, a takze podesty
ruchome przejezdne s objete
NMD. Te maszyny maja
osobne miejsce w dyrektywie
maszynowej w zal. [w czesci
4 obejmujacej maszyny do
podnoszenia tadunkéw, czyli
0séb, towaréw lub lacznie
0s6b i towaréw. Producenci
tych maszyn musza spetni¢
wszelkie wymagania art. 5
NMD. Wedtug Przewodnika
(§ 39) do NMD, urzadzenia,

Fot. 3. Wciggnik reczny

ktoére nie stuza do podnoszenia tadunku, ale tylko do jego
utrzymywania na okreslonej wysokosci, nie sa objete powyzsza
definicja, czyli takze nie sa objete przez NMD. Natomiast Prze-
wodnik nie komentuje braku w definicji (5) wykorzystywania
sity miesni zwierzat, co wskazuje, ze ewentualne urzadzenie
z takim napedem, np. konnym, nie miesci sie w systemie oceny
zgodno$ci i nie musi spelnia¢ wymagan zasadniczych dyrek-
tywy maszynowej, ale jako $rodek pracy powinno speinia¢
wymagania minimalne dyrektywy narzedziowej 2009/104/
WE. Ta zasada dotyczy wszystkich urzadzen wykorzystywa-
nych jako srodki pracy.

Podsumowujac, oméwienie w dwoch artykutach
definicji maszyny w tzw. sensie waskim zabrato duzo
cennego miejsca na szerokich tamach wielce szacownego
pisma. Staratem sie w nich wykazac¢ i objasni¢ rozmaitej
natury trudnodci zwigzane z jednoznacznym rozumieniem
wymagan NMD 2006/42/WE odnoszacych sie tylko do poje-
cia maszyna i to rozumianego w okrojonym do ,znaczenia
waskiego”. Dyrektywa zawiera niestety sporo nielogicznosci,
wrecz niekiedy zabawnych. Chocby ta, ktéra rozszerza defi-
nicje wyjsciowa maszyny (1) o rozmaite odmiany: maszyny
bez elementéw podlaczeniowych (1i2), maszyny montowane
na konstrukcjach (112 i 3) oraz maszyny zespolone (11213
14). W wymaganiach prawnych spéjniki odgrywaja niezwykle
wazng role operatoréw logicznych. Zamiast spéjnika lub beda-
cego operatorem alternatywy, zastosowano spéjnik i, ktéry jest
operatorem koniunkcji nakazujacym spelnienie wszystkich
warunkéw, aby méc uznac, ze calosé jest spetniona. Zatem, wg
zapisu NMD, maszyny montowane na pojazdach nie powinny
mie¢ elementéw podtaczeniowych, a maszyny zespolone nie
powinny mie¢ elementéw podiaczeniowych i by¢ koniecznie
zamontowane na $rodkach transportu lub konstrukcjach
budowlanych. To na zakoniczenie do$¢ zabawny przyktad jak
prawo nie powinno by¢ formulowane, przeciez za nim stoi
bardzo powazna odpowiedzialno$¢ etyczna i materialna, czyjes
zdrowie, nawet zycie.

Dyrektywa NMD 2006/42/WE obejmuje i definiuje takze
maszyny w ,,znaczeniu szerokim”, za ktérymi kryja sie: wypo-
sazenie wymienne, elementy bezpieczenstwa, osprzet do
podnoszenia, tanicuchy liny i pasy, odtaczalne urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu oraz czesto przywoty-
wane w artykutach maszyny nieukoniczone. Nastepny artykut
bedzie im po$wiecony. I
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